FLATMASTER
MINI

Set na srovnani desek

77 Ve

Navod k montazi

FLAT MASTER MINI - Maly frézovaci stolek Vam s pomoci ohranovaci
frézky umozni jednoduse srovnavat drevéné desky se zarukou kvalitniho a
hladkého povrchu. Diky aretaci muizete odebirat vzdy stejné mnozstvi
materialu po celé délce jednoho prichodu frézkou, coz zajistuje i atraktivni
vzhled obrobené plochy a minimum brouseni.

Pokud vam cokoliv v baleni chybi nebo mate jakykoliv dotaz, nevahejte mé kontaktovat

na info@tesi.cz nebo na tel. +420 775 621 312 kdykoliv mezi 8 - 16:00 pondéli - patek.



SEZNAM KOMPONENTU

Upozornéni

Veskeré nasledujici komponenty jsou nutné pro spravné sestaveni a pouziti
frézovaciho stolku FLATMASTER MINI od TESl.cz. Peclivé si prostudujte
ndvod a postupuijte krok po kroku. Pfeskoceni jakéhokoliv kroku miiZze vést k
nefunk&nosti frézovaciho stolku nebo k nevzhlednému povrchu po frézovani.

A. 1x Upinaci deska
B. 1x Stredici pripravek
C. 2x Maly jezdec (horni loze)
D. 2x Velky jezdec (spodni loze)
E. 8x Kolecko
F. 4x Brzda
G. 2x Hlinikovy profil 20x40 o délce 1200mm
H. 2x Hlinikovy profil 20x40 o délce 800mm
. 8x Sroub M6x30 (kompletace horniho a spodniho lozZe)
J. 8x Sroub M6x25 (kompletace brzd)
K. 4x Sroub M6x16 (pfipevnéni thelnikd)
8x Sroub M5x20 (kompletace spodniho lozZe)
. 8x Matice drazkova M5
8x Matice nizka M6
28x Matice pojistna M6
8x Pojistna podlozka
8x Lozisko
4x Sroub M5x8 (pfipevnéni thelnikd k profilim)
4x Madlo brzdy
4x Krytka
4x Uhelnik
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SEZNAM KOMPONENTU

Pozn.: Komponenty |, J, K, L, M, N, O, P, Q, R, T a U nejsou zobrazeny.
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Doporuceny seznam naradi:

e Imbusovy kli¢ velikosti 5 e Gumova palicka
e Imbusovy kli¢ velikosti 6 e Vrtacka
e 2x kli¢ velikosti 10

Frézovaci hlava

1. Vrtani akrylatové desky na miru Vasi frézce: Vezméte upinaci desku (A) a
stfedici prfipravek (B). Z Vasi frézky odmontujte spodni kluzny plast a
pfipravte si jakykoliv ndstroj s 6mm stopkou (nejlépe vrtak velikosti 6mm).
Na stopku ndstroje nasadte stredici pripravek (B) a tuto sestavu upnéte do
skli¢idla frézky. Vezméte upinaci desku (A) a pomoci stfediciho pfipravku
vystfedte na frézce. Fixou vyznacCte na upinaci desku mista na otvory,
kterymi byl pfimontovan kluzny plast ke spodku frézky. Frézku oddélejte a na
vyznaCenych mistech vyvrtejte otvory dle velikosti Sroubl. Poté muzete
sundat modrou ochrannou vrstvu.

Upozornéni

Vrtejte velmi pomalu s malym, postupnym pritlakem. Predejdete tak
vytrhavani materialu vrtakem cCi prasknuti celé desky.

Obr 1. Priprava na vrtani “Upinaci desky (A)” z plexiskla
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2. Vezméte maly jezdec (C) a pomoci
drazky v upinaci desce (A) jej umistéte na
otvory pro Srouby. Otvory prostréte 2x
Srouby M6x16 (K) a s citem dotdhnéte
pojistnymi maticemi (0). Hlava Sroubu
musi byt na spodni strané desky (bez
frézovanych drdzek). Opakujte stejny
postup pro druhy jezdec.

Obr 2. Frézovaci hlava po kroku 2
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Obr 3. Diagram smontovani frézovaci hlavy

3. Vlozte lozisko (Q) do otvoru kole¢ka (E) a
zatlaCte na néj s cilem jej zalisovat az na dno
otvoru. Doporucujeme lozisko zatlacit
napfiklad druhou stranou  Sroubovaku,
toparkem kladiva apod. Lozisko musi
zapadnout tlakem, nikoliv poklepavanim ¢i
tlu¢enim! Opakujte pro vsech 8 ks.

. y . ) Obr 4. Montaz loZiska
Pozn.: Pokud je lozisko v kolecku prilis volné,

muZete jej zalepit vtefinovym lepidlem.
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4. Krajnimi otvory v malém jezdci (C) prostréte Sroub M6x30 (l), aby
sméroval smérem ven. Na néj nasadte pojistnou matici (O), aby jeji lem
smeéroval smérem ven a dotahnéte na maximum. Nyni na Sroub nasadte
komponenty v nasledujicim porfadi: nizka matice (N), par pojistné podlozky
(P), kole¢ko s loziskem (E+Q) orientovdno vétsi mezerou smérem dovnitf,
pojistna matice (O). Matice neutahujte a nechejte kole¢ku zatim co nejvice
prostoru. Opakujte tento krok pro vSechna ctyri kolecka frézovaci hlavy.
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5. Pro montdaz brzdy vlozte do
Sestihrannych otvorl brzdy (F) pojistné
matice M6 (O) tak, aby jejich lem sméroval
smérem ven. Na otvory pro Srouby prilozte
brzdu k malému jezdci a témito otvory
prostréte Srouby M6x25 (J). Ty ndsledné
zaSroubujte do matic a utadhnéte tak, aby
byly brzdy lehce volné.

Obr 5. Frézovaci hlava vcetné brzd



MONTAZ
Horni loze

1. Vezméte velky jezdec (D) a stfednim otvorem na jedné strané prostréte
Sroub M6x30 (I) tak, aby zavit vy¢uhoval smérem, na kterém je ndpis FLAT
MASTER. Nasledné na néj nasadte pojistnou matici (O) a dotdhnéte. Dbejte
pozor na to, aby byla matice po dotazeni otocena dle Obr. 6. Opakujte stejny
postup i na druhé strané na druhém jezdci (celkem 4x).

v X
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Obr 6. Spravna orientace matic

2. Nyni si pfipravte 2x profil 20x40 o délce 800mm (H). Profily poloZte na
vysku na naprosto rovnou podlozku. Jako prvni do hornich drazek obou
profili vlozte drazkovou matici (M) (Do kazdého profilu 1 ks matice). Nyni
vezmeéte velky jezdec (D) a skrz zbyvajici otvory jej pfipevnéte do hlinikovych
profili pomoci Sroubl M5x20 (L). Jiz pfipevnény Sroub M6x30 musi
smérovat smérem ven. Dbejte na to, aby byly okraje profilu i velkého jezdce
zarovnany. Opakujte i na druhé strané profild.

Upozornéni

Tuto sestavu doporucuji polozit na
rovhou podlozku a zkontrolovat, Ze
je sestava dokonale rovna a zadny
jeji roh neni vys/niz. Pokud ano, je
potfeba povolit Srouby M5x20 a pfi
jejich dotahovani pohlidat, ze se
profily nekrouti.

Obr 7. Sestava horni loze
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3. Na Srouby M6x30 nasadte komponenty v nasledujicim poradi: nizka
matice (N), par pojistné podlozky (P), kole¢ko s loziskem (E + Q) orientovano
vétSi mezerou smérem dovnitf, pojistnd matice (0). Matice neutahujte a
nechejte koleCku zatim co nejvice prostoru. Opakujte tento krok pro v§echna
Ctyfi kolecka horniho loze.
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Obr 8. Diagram montaze kolecek na horni loze

4. Vezméte 2ks zbyvajici brzdy (F) a do Sestihrannych otvorl vloZte 4ks
pojistnych matic M6 (0). Skrz zbyvajici otvory spodniho loze prostréte
Srouby M6x25 (J) aby sméfovaly stejnym smérem jako koletka. Srouby
zasSroubujte do matic v brzdé a utahnéte tak, aby byly brzdy lehce volné a sSlo
s nimi pohybovat nahoru a dold.

Kompletace

1. Vezméte zbyvajici profily 20x40 o délce 1200mm (G) a postavte je na
vySku na rovnou plochu tak, aby mezi nimi byla dostate¢na mezera na celou
horni konstrukci. Cvicné na ni horni konstrukci nasadte a opatrné nékolikrat
prejedte tam a zpét. Tim predbézné zjistite rozpéti spodnich profild.
Optimalni mezera je 816 mm mezi spodnimi profily.



MONTAZ

2. Do boéni spodni drazky jednoho z profilQ
vlozte drazkové matice (M) a lehce k nim
prisSroubujte  2ks uhelnikd (U) pomoci
Sroubl M5x8 (R). Tento profil nyni muizete
napevno pfiSroubovat pomoci vrutd k Vami
zvolené podlozce. Doporucuji mit uhelniky
co nejdale od sebe.

Obr 9. Priklad montaze uhelniku

3. Stejné namontujte uhelniky i na druhém, protéjsim profilu. Optimalni
mezera mezi profily je 816 £+ Tmm tzn. cca 5mm mezera mezi profily a
plechy. Dejte velky pozor na to, aby profily byly co nejvice rovnobézné.
Jediné tak bude zachovana spravna funkce a rovinnost frézovaciho stolku.
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Obr 10. Optimalni mezery mezi Obr 11. Optimalni mezery mezi
frézovaci hlavou a profily spodnim loze a profily

4. Do horni drazky takto ustavenych profilt viozte vzdy 1ks drazkové matice
(M). Nyni na konce profilt zaklepejte krytky (T) gumovym kladivkem.
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Upozornéni

Ndsledujici 2 kroky jsou dulezité pro zachovani rovinnosti a spravné
funkce frézovaciho stolku FLATMASTER MINI.

5. Na pripravené spodni profily usadte zkompletované horni loze tak, aby
kolecka horniho loze sedéla v drazkach spodnich profil(. Nékolikrat s hornim
lozem prejedte po spodnim profilech tam a zpét, aby se kolecka usadila.
Ustavte horni loze tak, aby bylo kolmé na spodni profily. Zaroven ustavte loze
tak, aby mezi velkym jezdcem a spodnim profilem byla stejna mezera na
obou stranach zhruba 5 mm. KdyZz mate vSe spravné ulozené, dotahnéte
opatrné vsechny matice na koleckach tak, aby kole¢ka porad dobre sedéla v
drazkach.

6. Obdobné postupujte pfi usazovani frézovaci hlavy na horni loze. Polozte
frézovaci hlavu na horni loZe tak, aby kolecka sedéla v drazkach profil(
horniho loze. Prejedte s frézovaci hlavou parkrat tak a zpét, aby se usadila
koleCka. Ustavte frézovaci hlavu tak, aby mezi malym jezdcem a profilem
horniho loze byla na obou stranach stejna mezera zhruba 5 mm. Pokud je
frézovaci hlava spravné ulozené, tak dotahnéte vSechny matice na
koleckach.

7. Do horniho loze namontujte brzdy (F) pomoci pojistnych matic (O) a
Sroubl M6x25 (J).

8. Skrze otvory v brzdach zasroubujte madla (S) do jiz pfipravenych matic,
které jste dfive umistili do drazek profild. V brzdach nyni dotahnéte vSechny
srouby. Optimalni mezera mezi brzdou a spodnim profilem je cca 0,5mm.
Pokud brzdy vadi v pohybu lozZe, posunte je lehce vysSe.

9. Nyni uz zbyva upnout frézku skrze diry v upinaci desce, které jste si
pripravili. Takto je stolek kompletné smontovan a muzete se vrhnout do
svého prvniho projektu. Nezapomente frézovat po létech!
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Upozornéni

Doporucuji prvné vyzkouset set "Flatmaster MINI” nanecisto na
odrezcich, abyste vyzkouseli rovinnost frézovani.

Pokud mate s néjakym krokem obtize nebo Vam frézovaci stolek Flatmaster
MINI nefrézuje dle VasSich predstav, doporucuji si prohlédnout FAQ nebo
videonavod. Pokud i presto néco nehraje, nevahejte mé kontaktovat

CASTO KLADENE
DOTAZY

VIDEO NAVOD

Pokud vam cokoliv v baleni chybi nebo mate jakykoliv dotaz, nevahejte mé kontaktovat

na info@tesi.cz nebo na tel. +420 775 621 312 kdykoliv mezi 8 - 16:00 pondéli - patek.
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Ir Lepsi nastroje, lepsi vysledky.
TESI
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